V25

Corte a
Escala: 1/100

POt P02 P03 o @
15
. 2(N34)g10 C=195 2(N35)810 C=355 2(N36)10 C=210 .
[22P+3 173 170 175 355 180 185 188 3+22P| 3 m
2(N30)g10 C=462 ! 2(N31)g10 C=482 8
[22P+4 441 12112 461 4+20P) (N38)a5 C=72
| B I B 1
1
15x30-V25 15x30-V25
2] 2]
. 2(N32)g10 C=441 ! 2(N33)g10 C=461 |
4 441 12112 461 4
| 2(N37)g10 C=905 |
15P+3 876 3+15P
1est(N38)a5¢/15 1est(N38)a5¢/15
425 445
Barra| ID | Qt. |Diam.|Comprimento unitério (cm) Total
P |C.Reto| P |C.Total| (cm) | (ka)
V25| 30|  2(e10 | 22| 441 463  926] 5,892
31 2|910 461 22| 483] 966| 6,146
32 2|e10 441 441| 882 5,612
33 2[e10 461 461 922| 5,866
4l 2810 | 22| 173 195 390 2481
35 2[e10 355 355  710| 4,517
36| 210 188| 22| 210 420 2,672
371 2|e10 | 15/ 876 15 906| 1812] 11,529
38| 59|¢5 72| 4248] 6,757
Total+10,0% 56,620

Corte a
Escala: 1/100

Corte b
Escala: 1/100

P03 P07 P13 o o
15 15
. 2(N43)010 C=395 1(N44)g10C=150
[22P+3 373 | 150 125 128 3+22P| 3 m & m
2(N39)g10 C=257 ! 2(N40)g10 C=392 8 8
[22P+4 236 12112 371 4+22P| (N46)@5 C=T72 (N46)@5 C=72
\ B I B
4
4 Z
15x30-V37 15x30-V37
2] b, |
. 2(N41)g10 C=236 ! 2(N42)g10 C=371 |
4 236 12112 371 4
| 1(N45)g10 C=610 |
15P+3 581 3+15P
1est(N46)a5¢/15 1est(N46)a5¢/15
220 348 8
Barra| ID | Qt. [Diam.|Comprimento unitario (cm) Total
P |C.Reto] P |C.Totall (cm) | (kg)
V37 | 39  2(e10 | 22| 236 258 516 3,283
40 2|g10 371 22| 393 786 5,001
4 2|010 236 236 4721 3,003
422|910 371 31| T42] 4721
43 2lg10 | 22| 373 395/  790| 5,027
44 1910 128| 22| 150 150| 0,954
45/ 1]e10 | 15 581 15 611 611 3,888
46| 39|g5 72| 2808 4,467
Total+10,0% 33,378
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